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Technicky list

LOCTITE® PC 7255™

Pavodni nazev LOCTITE® Nordbak® Sprayable Ceramic 7255™

fijen 2016
Popis vyrobku Tvrdidlo
LOCTITE® PC 7255™ ma nasledujici viastnosti: Mérna hmotnost pfi 25 °C 1,5
Technologie Epoxid Viskozita, Brookfield - DVT, 25 °C, mPa-s (cP):
Chemicky typ Epoxid Vfeteno 7, rychlost 100 ot/min. 2700
Vzhled (Pryskyfice) Zelena kapalina™s Viskozita, Deska a deska, mPas (cP):
. o 2 . -1 3
Vzhled (Tvrdidlo) Modra kapalina™s Teplota: 25 °C, Smykova rychlost: 0,3 s L1M2S 000 az 31 000
Vzhled (Smichany) Briliantové zelena kapalina Teplota: 25 °C, Smykova rychlost: 40 s 700 az 2 000
Slozky Dvé sloZky - pryskyfice a tvrdidlo
Misici pomér objemovy (100 : 50 i .
pryskyfice : tvrdidlo Smichany produkt
Misici pomé&r|100 : 50 Mérna hmotnost pfi 25 °C 1,5
hmolt(”E’.St“'_ wrdidl Viskozita, Brookfield - DVT, 25 °C, mPa-s (cP):
pryskyrice : tvrdidio I - _ Vfeteno 7, rychlost 100 ot/min. 5000
MyLVZen] el dniipilpekeievelionipl Odolnost viici stékani na svislém povrchu 25°C, 700
Aplikace natéry ISO 16862, mm:
Vyhody e Hladka stfikatelna konzistence Bod vzolanut - viz B Xnostni list
° Hladky Ieskly pOVrCh pro 0d vzplanutl - viz bezpecnostni lIs
snizeni  tfeni a vzniku
turbulence
R e Vynikajici adheze PROVOZNIi VLASTNOSTI PRI VYTVRZOVANI
Zvlastni aplikace Obnova povrchl a opravy
opotfebovanych a ) _ .
zkorodovanych kovovych dilii I?noigit' zpracovatelnosti (mnozstvi 200), 1SO 9514, 40 az 70'™s
e Ochrana kovovych povrchu Doba pro dali natér 25 °C hodin: 1223
pfed abrazivnimi a korozivnimi
vlivy
Cas pro vytvoreni nelepivého povrchu - ISO 1517
P¥i teploté 15 °C, hodin 7
LOCTITE®PC ~ 7255™ stiikatelna ~ keramika  je Pfi teploté 52 g hodin 40
bezrozpoustédlovy, keramikou plnény natér na bazi :Z;: ::E:gtg 42 °C’ 2::3: ?0

dvousloZkového epoxidu. Je urlen zejména k ochrané
kovovych povrch(i pfed korozivnimi a abrazivnimi vlivy.
Pouziva se jako hladky, leskly ochranny natér na kovovych
materialech nebo jako vrchni natér s malym tfenim na
kompozitnich materialech proti opotiebeni Loctite® Nordbak®.
Typické aplikace jsou opravy a ochrana vyménikd tepla,
kondenzatorll, vystélek nadrzi, Zlabl, nasypek, téles armatur
nebo téles a obéznych kol Cerpadel.

TYPICKE VLASTNOSTI NEVYTVRZENEHO MATERIALU
Pryskyfice
Mérna hmotnost pfi 25 °C 1,5
Viskozita, Brookfield - DVT, 25 °C, mPa-s (cP):
Vieteno 7, rychlost 100 ot/min.
Viskozita, Deska a deska, mPa-s (cP):
Teplota: 25 °C, Smykova rychlost: 0,3 s

12 000

70 000 az 120 000

LMS

Teplota: 25 °C, Smykova rychlost: 40 s™ 3500 az 6 500“

TYPICKE VLASTNOSTI VYTVRZENEHO MATERIALU
Vytvrzeno po dobu 7 dni22 °C
Fyzikalni vlastnosti:
Teplota skelného pfechodu , °C:

(Tg) dle TMA , ASTM E 831 63
Prodlouzeni pfi pretrzeni, ISO 527-2, % 1,4
Tvrdost Shore, ISO 868, Tvrdomér typu D 86
Pevnost v tahu, ISO 527-2 N/mm? 47

(psi) (6 815)
Tahovy modul , ISO 527-2 N/mm? 5841

(psi) (846 945)
Pevnost pri stlaceni, ISO 604 N/mm? 106

(psi) (15 400)
Modul pevnosti v tlaku, ISO 604 N/mm? 3260

(psi) (472 700)

Elektrické vlastnosti:
Dielektricka pevnost, IEC 60243-1, kV/mm 13
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TYPICKE VLASTNOSTI VYTVRZENEHO MATERIALU
Vytvrzeno po dobu 7 dni22 °C
Pevnost ve smyku, ISO 4587:

Nizkouhlikata ocel (otryskana) N/mm? 31
(psi) (4 500)

Odolnost proti opotfebeni, ubytek hmotnosti mg:
Kola H 18, 1 Kg zatizeni, 1 000 cyklu 45

Cathodic Disbondment Test, Penetrace, mm: 0
(ASTM G 95, 90 dne test)

Teplotni odolnost pfi suchém provozu, °C 110
(CSA-Z245.20-06/CSA-Z245.21-06 Hodnoceni 1)

Teplotni odolnost pfi vihkém provozu, °C 90
(CSA-Z245.20-06/CSA-Z245.21-06 Hodnoceni 1)

Poznamka dle normy CSA: Po skladovani v horkém
vzduchu nebo vodé po dobu 28 dni pfi indikované
teploté nemuze byt poviak, aplikovany na kovovy
panel, Rating 1, isté odstranén.

TYPICKA ODOLNOST VUCI PROSTREDI
Vytvrzeno po dobu 7 dni22 °C

Odolnost vaéi chemikaliim

Tabulky nize ukazuji chemickou odolnost pfi teploté 22°C.
Zkouseno na vzorcich produktu, které byly ponofeny po dobu 5
000 hodin pfi teploté 22°C v uvedené kapaling.

Kyseliny
10 % solna Nepretrzité dlouhodobé méaceni
36 % solna Nepfretrzité dlouhodobé maceni

10 % sirovéa Nepretrzité dlouhodobé méaceni

10 % dusi¢na Kratkodobé nebo pferusované maceni

5 % fosfore¢na Nepfretrzité dlouhodobé maceni

Zasady

40 % hydroxid sodny Nepfretrzité dlouhodobé maceni

25 % hydroxid amonny Nepfretrzité dlouhodobé maceni

36 % sulfid amonny Nepfretrzité dlouhodobé maceni

30 % peroxid vodiku Postfikani s okamzitym ocCisténim

Rozpoustédla

Deionizovana voda Nepretrzité dlouhodobé maceni

10% slana voda Nepretrzité dlouhodobé maceni

Methanol Postfikani s okamzitym ocisténim

Methylethylketon (MEK) Postfikani s okamzitym ocisténim

Xylen Postfikani s okamzitym ociSténim

VSEOBECNE INFORMACE

Tento produkt se nedoporucuje pouzivat v Ccisté
kyslikovych nebo na kyslik bohatych systémech a nemél
by se pouzivat k tésnéni chloru ¢i jinych silné oxidacnich
materiald.

Informace pro bezpeéné zachazeni s timto produktem
najdete v Bezpeénostnim listé (BL).

Pokyny pro pouziti
Pfiprava povrchu
Radna pfiprava povrchu je rozhodujici pro dlouhodobé
ucinné pouZiti tohoto produktu. Pfesné pozadavky se liSi s

naro¢nosti aplikace, predpokladané provozni dobé a
pocateCnich podminek podkladu.

® (Qdstrante z povrchu veskeré necistoty, mastnotu, zbytky
maziv atd. pomoci vhodného Cisti¢e nebo s pomoci
vysokotlakého vodniho systému Loctite® 7840™ nebo
gistic a odmastovaé Loctite® Natural Blue®.

e Veskeré nerovnosti svard, okuje,struska a jiné drsnosti
na povrchu dild musi byt vybrouSseny a vyhlazeny,
Skrabance, vrypy a pfipadné diry musi byt zbrouseny a
vyplnény. Dale je tfeba vyhladit vSechny vystupky, ostré
hrany, vyvySeniny a 8vy s radiusem minimalné 3mm a
vSechny rohy je tfeba rovnéz zakulatit pro pro dosazeni
maximalni u¢innosti produktu.

e Oftryskejte vSechny povrchy, které maji byt nastfikany
keramikou, materidlem s ostrymi hranami tak, aby bylo
dosazeno drsnosti povrchu 75az 100 mikrometrl a
dosazeno Cistoty povrchu Blizké bilému kovu (SIS SA
2, ISSPC-SP 10). Pro provozy s trvalym smacenim je
tfeba dosahnout Gistoty Bilého kovu (SIS SA 3/SSPC-
SP 5).

e Po otryskani je potfeba povrch opét dikladné vycistit
pomoci CistiCe od prachu a jinych moznych nedistot. Pro
odstranéni prachu je mozné pouzit rovnéz Cisty a suchy
stlaeny vzduch. Po vycisténi je tfeba nanést poviak
dfive, nez se na povrchu zaCne projevovat oxidace
(koroze)..

e Kovy, které byly v kontaktu se solnym roztokem,
napfiklad s mofskou vodou, by mély byt otryskdny a
dale ocistény vysokotalkou vodou, potom ponechany po
dobu 24 hodin, aby na povrchu nezustaly zadné zbytky
soli. Méla by probé&hnout zkouska na znecisténi
chloridem. Proces CciSténi je tfeba opakovat, dokud
koncentrace chloridu sodného na povrchu neklesne pod
40 ppm.

Aplikace
e Tloustka filmu jedné vrstvy: 250 az 500 mikrometr( (8 az
12 mils). Pro dokonaly povrch doporuujeme nenést
nejméné 2 vrstvy povlaku. PouZiti dvou vrstev odlidné
barvy se doporuCuje jako signalizace pro opotfebeni a
nutnosti obnoveni povlaku. V tomto pfipadé by mél byt
Loctite PC 7255 zeleny nanesen jako prvni vrstva
e NanasSeni dalSi vrstvy by mélo probéhnout bé&hm
stanoveného €asu. Pokud je tato doba prekroCena, je
nutné povrch lehce zdrsnit a vycistit rozpoustédiovym
CistiCem pro odstranéni veskerych nedistot a zbytkl
abrazivnich &astic
e Naneste material na pfipraveny povrch a prvni tenkou
vrstvu zatlacte do textury povrchu
e Potom neprodlené vytvofte pozadovanou tloustku
povlaku
e KartuSovy systém:
e Zahiejte kartusi na 50°C a udrzujte pfi této teploté
béhem stfikani.
e Nastavte tlak produktu na pfiblizné 2 bar a tlak
vzduchu na pfiblizné 5 bar.
e Trysku drzte kolmo k povrchu tak, aby konec trysky
byl vzdalen od povrchu asi 30 cm.

Spotieba materialu

Pro dosazeni vrstvy o tloustce cca 250 mikrometrd (8 mils) se
z 1 kg (Ib) materialu pokryje plocha 2,7 m? (ft* ), nepocitaje v
to prestfiky a pfipadné opravy

Henkel Americas
+860.571.5100

Henkel Europe
+49.89.9268.0

Henkel Asia Pacific
+81.45.758.1810

Pro ziskani pfimého spojeni na Vase mistni obchodni ¢i technické oddéleni navstivte:
www.henkel.com/industrial
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Kontrola

e Zkontrolujte vizualné vSechny
vynechana mista ihned po aplikaci.

e DalSi kontrolu provedte po vytvrzeni produktu, abyste se
presveédcCili, ze na ploSe nejsou zadné diry nebo
vynechana mista nebo jiné mechanicka poskozeni.
Zkontrolujte tloustku vrsty, zejména v kritickych mistech.
Provedte zkousku detektorem praznych mist pro
zajisténi souvislého natéru.

vady, diry nebo

Opravy

Jakékoli vady, vynechana mista, diry nebo plochy s tenkou
vrstvou natéru je tfeba opravit. Natér v téchto mistech lehce
zdrsnéte, dobfe odistéte od jakychkoli necistot a naneste
odpovidajici mnozstvi produktu

Cisténi

Ihned po aplikaci oCistéte veskeré pouzité nastroje a zafizeni
vhodnym  GistiCem, napfiklad Loctite® 7063™ nebo  a
rozpoustédly typu aceton nebo isopropylalkohol. Jakmile
material jednou vytvrdne, je mozné odstranit jej pouze
mechanicky

Barva

Barva jednotlivych vyrobnich varek se od sebe muze lisit, coz
nema zadny vliv na vlastnosti produktu

LOCTITE® PC 7255™ je k dispozici v riznych barvach

Loctite materialovéa specifikace*s

LMS je zaveden od 19. Unor 2009 (pryskyfice) a LMS je
zaveden od 13. prosince 2008 (tvrdidlo). Pro udavané
vlastnosti produktu jsou pro kazdou davku k dispozici zkusebni
protokoly. Protokoly LMS dale obsahuji vybrané parametry
fizeni jakosti, které se povazuji za vhodné ke specifikaci pro
zékaznika. V neposledni fadé funguje na mist€ komplexni
systém kontroly, ktery zajiStuje kvalitu vyrobku a jeho shodu.
ZvIastni poZadavky upfesnéné zakaznikem mohou byt feSeny
pomoci systému " Henkel Quality ".

Skladovani

Skladujte produkt v uzavienych nadobach na suchém misté.
Material odebrany z originalni nadoby muaze byt béhem
pouzivani kontaminovan. Proto nikdy nevracejte produkt zpét
do originalni nadoby. Informace o skladovani jsou uvedeny na
etiketé originalniho obalu.

Optimalni podminky skladovani:

8 °C az 21 °C. Skladovani pod 8 °C nebo nad 28 °C muze
nepfriznivé ovlivnit vlastnosti produktu.

Spole¢nost Henkel nemize nést odpovédnost za produkt,
ktery byl kontaminovan nebo skladovan mimo doporucené
podminky skladovani. Pokud potfebujete dal$i informace,
obratte se prosim na VaSe mistni zastoupeni - Technicky
servis nebo Zakaznické oddéleni Loctite.

Prevody
(°Cx1.8)+32="°F
kV/mm x 25.4 = V/mil
mm / 25.4 = inches
pum/25.4 = mil
Nx0.225=1b

N/mm x 5.71 = Ib/in
N/mm? x 145 = psi
MPa x 145 = psi

N-m x 8.851 = Ib-in
N-m x 0.738 = Ib-ft
N-mm x 0.142 = 0z'in
mPa-s = cP

Poznamka: Informace obsazené v tomto technickém listu (TL) vcetné
doporuéeni pro pouziti a aplikaci produktu jsou zaloZzeny na nasich znalostech o
produktu a zkuSenostech s nim k datu tohoto TL. Produkt mize mit fadu rdznych
aplikaci a ve Vasem prostfedi se mlGze jednat o aplikace a pracovni podminky,
které jsou mimo nasi kontrolu. Spole¢nost Henkel tedy neruci za vhodnost svého
produktu pro vyrobni procesy a podminky, za kterych je pouzivate, ani
negarantuje dosaZzeni Vami zamys$lenych vysledk(. Doporucujeme, abyste
pfedem provedli zkousky k potvrzeni vhodnosti naseho produktu pro Vasi
konkrétni aplikaci.

Veskera odpovédnost za informace v technickém listu &i za libovolna jina
pisemna ¢i ustni doporuceni tykajici se dotéeného produktu se vyluéuje, s
vyjimkou situaci, kdy byla vyslovné sjednana, kdy nase nedbalost zpusobila smrt
¢i zranéni, a s vyjimkou odpovédnosti, ktera povinné vyplyva z platnych zakonu o
odpovédnosti za vyrobky.

V pripadé, ze produkty dodava Henkel Belgium NV, Henkel Electronic
Materials NV, Henkel Nederland BV, Henkel Technologies France SAS a
Henkel France SA, vezméte na védomi také nasledujici skute€nost: Bude-li
spoleénost Henkel z libovolnych pravnich divodd presto pohnana k
odpovédnosti, jeji odpovédnost v Zzadném pfipadé nepfekro¢i hodnotu dotéené
dodavky.

Pokud produkty dodava Henkel Colombiana, S.A.S., plati toto prohlaseni o
vylouéeni odpovédnosti: Informace obsazené v tomto technickém listu (TL)
v€etné doporuéeni pro pouziti a aplikaci produktu jsou zalozeny na naSich
znalostech o produktu a zku$enostech s nim k datu tohoto TL. Spole¢nost
Henkel neruéi za vhodnost svého produktu pro vyrobni procesy a podminky, za
kterych je pouzivate, ani pro zamyslené aplikace a vysledky. Doporudujeme,
abyste pfedem provedli zkousky k potvrzeni vhodnosti naSeho produktu.

Veskera odpovédnost za informace v technickém listu &i za libovolna jina
pisemna ¢&i ustni doporuceni tykajici se dotéeného produktu se vyluéuje, s
vyjimkou situaci, kdy byla vyslovné sjednana, kdy nase nedbalost zpusobila smrt
¢i zranéni, a s vyjimkou odpovédnosti, ktera povinné vyplyva z platnych zakonu o
odpovédnosti za vyrobky.

V pripadé, ze jsou produkty dodavany Henkel Corporation, Resin
Technology Group, Inc nebo Henkel Canada Corporation, se pouziva
nasledujici odmitnuti.

Veskeré udaje zde uvedené slouzi pouze pro informaci a jsou povazovany za
hodnovérné. NemuUzeme prebirat zodpovédnost za vysledky dosazené jinymi
laboratofemi, nad jejichz postupy nemame kontrolu. Je pIné na zodpovédnosti
uzivatele posoudit vhodnost jakéhokoli zde uvedeného postupu pro viastni ucely
a je také na jeho zodpovédnosti, zda pfijme vhodna preventivni opatfeni pro
ochranu majetku a osob proti v8em rizikim, ktera mohou byt spojena s
pouzivanim produktd a manipulaci s nimi.

V tomto duchu se spole¢nost Henkel zvlasté ziika primych i vyplyvajicich
zaruk, vcéetné zaruk obchodovatelnosti a vhodnosti pro dany ucel,
vznikajicich z prodeje nebo pouzivani jejich produkti. Spolecnost Henkel
zvlasté odmita jakoukoli zodpovédnost za nasledné nebo nahodné sSkody
jakéhokoli druhu, véetné nahrady Skod.

Tato diskuze o rGznych postupech a sloZenich neznamend, Ze tyto nejsou
patentovany spoleénosti Henkel nebo jinymi subjekty. Kazdému budoucimu
uzivateli doporucujeme, aby si pred sériovym pouzitim otestoval, zda je pro néj
navrhovana aplikace vhodna. Tento produkt mize byt zahrnut v patentech USA
nebo jinych zemi.

Ochranna znamka

Pokud neni uvedeno jinak, vSechny ochranné znamky v tomto dokumentu jsou
ochranné znamky spole¢nosti Henkel ve Spojenych statech a kdekoli jinde. ®
znaci ochrannou znadmku zaregistrovanou na Ufadé obchodniho vlastnictvi
Spojenych statt americkych. (U.S. Patent and Trademark Office)
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