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Popis vyrobku

LOCTITE® 3090™ ma nasledujici vlastnosti:

Technologie Kyanoakrylat

Chemicky typ Ethylkyanoakrylat

Vzhled (slozka A) Prihledny az mirné zakaleny gel*¥s
Vzhled (slozka B) Priihledna bezbarva kapalina
Vzhled (Smichany) Prihledny az mirné zakaleny gel

Slozky Dvouslozkovy

Viskozita Thixotropni gel

Vytvrzeni Dvouslozkové -  vytvrzuje po
smichani slozek

Aplikace Lepeni

LOCTITE® 3090™ je dvousloZkové, rychlevytvrzujici lepidlo.
schopné vyplfiovat vétsi spary s vynikajicimi lepicimi
schopnostmi na celé fadé materiald, jako jsou plasty, pryze a
kovy. Produkt LOCTITE® 3090™ je ur€en k lepeni soucasti s
proménlivou nebo nedefinovatelnou lepenou sparou (az do 5
mm), nebo pro aplikace, kde je nutné plné vytvrzeni pretoku
lepidla. Hustota gelu zabrarnuje stékani lepidla na svislém
povrchu. LOCTITE® 3090™ je rovnéz vhodny pro lepeni
poréznich materiald, jako je dfevo, papir, kize a textilie.

TYPICKE VLASTNOSTI NEVYTVRZENEHO MATERIALU
Slozka A:

Mérna hmotnost pfi 25 °C 1,1

Bod vzplanuti - viz Bezpec¢nostni list

Casson viskozita, 25 °C, mPa-s (cP):

Kuzel a deska reometr 150 az 450V

Cast B:
Casson viskozita, 25 °C, mPa-s (cP):

Kuzel a deska reometr 10 az 30

Bod vzplanuti - viz Bezpec€nostni list

Smichany produkt:

Doba zpracovatelnosti pfi teploté 25 °C, sec. 90 az 180

PROVOZNIi VLASTNOSTI PRI VYTVRZOVANI

Vytvrzeni zac€ina ihned po smichani slozek A a B. Manipula¢ni
pevnosti je dosazeno velmi rychle, plné pevnosti je dosazeno
béhem 24 hodin.

Rychlost vytvrzeni dle materialu

Rychlost vytvrzeni zavisi na lepeném materialu. Graf nize
ukazuje zavislost pevnosti ve smyku na €ase naocelovych
zkuSebnich vzorcichv porovnani pro rGzné materialy,
zkouSeno v souladu s ISO 4587.
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Doba vytvrzeni

Rychlost vytvrzeni dle spary.

Rychlost vytvrzeni zavisi na velikosti spary. Nasledujici graf
ukazuje zavislost pevnosti ve smyku na casena
preplatovanych vzorcich z polykarbonatu pro rtizné velikosti
spary, zkouseno v souladu s ISO 4587.

_ 100
©
o
o
g & spara 05 m
@ ; —— opéra 0.05 mm
c 5
2 spara 1.0 mm
- spara 2.0 mm
2 25 ik
o
X
0
1min 5min 10min _ 30min 1h  3h  6h 24h
Doba vytvrzeni

Rychlost vytvrzeni dle teploty

Rychlost vytvrzeni zavisi na okolni teploté. Graf nize ukazuje
zavislost pevnosti ve smyku na ¢ase pfi rdznych teplotach na
pfeplatovanych vzorcich z polykarbonatu, zkou$eno v souladu
s 1SO 4587.
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o Pevnost ve smyku, ISO 4587:
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Doba vytvrzeni Polykarbonat * N/mm?
* (psi)
i : ; Sklolaminat N/mm?
TYPICKE VLASTNOSTI VYTVRZENEHO MATERIALU (psi)
Vytvrzeno po dobu 1 tyden22 °C Nitril N/mm?
Fyzikalni vlastnosti: (psi)
Teplota skelného pFechodu, ASTM E 831, °C 116 Neoprén N/mm?
Tvrdost Shore, ISO 868, Tvrdomér typu D 79 (psi)
Pevnost v tahu pfi pfetrzeni, ISO 527-3  N/mm? 28 Dievo (dub) N/mm?
(psi) (4 060) (psi)
Pevnost v tahu pfi zméknuti, 1ISO 527-3  N/mm? 28 Dfevo (borove) N/mm?
(psi) (4 060) (psi)
Modul pruznosti v tahu, ISO 527-3 N/mm2 1870 Dievo (dfevotfiska) N/mm?
(psi) (271 150) (psi)
Kaze N/mm?
o (psi)
Prodlouzeni pfi pfetrzeni, 1ISO 527-3, % 2,5
Prodlouzeni pfi zméknuti, ISO 527-3, % 2,5 . L.
Koeficient teplotni roztaznosti, ASTM D 696, K™ 110x10® selhani podkladu
Koeficient tepelné vodivosti, ASTM C177, 0,35
W/(m-K)
Elektrické vlastnosti: TYPICKA ODOLNOST VUCI PROSTREDI
Objemovy mérny odpor, IEC 60093, Q-cm 250%10" Vytvrzeno po dobu 1 tyden22 °C
Povrchovy mérny odpor, IEC 60093, Q 400%10'® Pevnost ve smyku, ISO 4587:

TYPICKE VLASTNOSTI VYTVRZENEHO MATERIALU

Adhezni vlastnosti

Vytvrzeno po dobu 30 sec.22 °C
Pevnost v tahu, ISO 6922:
Buna-N(Pouze slozka A) N/mm?

(psi)
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Starnuti za tepla
Starnuti pfi uvedené teploté a zkouseno pfi 22 °C
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Doba starnuti, hodiny

Odolnost proti chemikaliim a rozpoustédiam
Starnuti za uvedenych podminek a zkou$eno pfi 22 °C.

% puvodni pevnosti
Prostredi °C 100h | 500 h | 1000 h | 5000 h
Voda 22 80 70 60 50
Motorovy olej 40 85 80 70 65
Bezolovnaty benzin 22 95 90 80 70
Ethanol 22 90 90 90 80
Isopropanol 22 95 95 95 95
98% RV 40 45 30 30 5

Pevnost ve smyku, ISO 4587:

Polykarbonat
% puvodni pevnosti
Prostiedi °C | 100h | 500 h | 1000 h | 5000 h
Voda 22 100 95 95 95
Voda 60 90 70 70 60
98% RV 40 95 90 80 75

VSEOBECNE INFORMACE

Tento produkt se nedoporucuje pouzivat v Ccisté
kyslikovych nebo na kyslik bohatych systémech a nemél
by se pouzivat k tésnéni chléru ¢i jinych silné oxidacnich
materiald.

Informace pro bezpeéné zachazeni s timto produktem
najdete v Bezpe¢nostnim listé (BL).

Pokyny pro pouziti

1. Lepené plochy by mély byt Cisté a odmasténé. Vycistéte
vSechny povrchy pomoci vhodného C(isti¢e Loctite® a
nechte uschnout.

2. PFi pouziti je nutné promichat slozky A a B. Produkt je
mozné nandaset pfimo z originalniho obalu pfes pfilozené
statické mixery. Prvni pfiblizné 1 az 2 cm housenky dejte
do odpadu.

3. Naneste promichané lepidlo na jeden 2z lepenych
povrchd. Pro rozetfeni lepidla nepouzivejte tkaninu ani
SteteCek. Sestavte dily bé&hem nékolika vtefin do
pozadované polohy. Dily by mély byt sestaveny pfesné,
nebot kratkd doba fixace neumoznuje zdlouhavé
ustavovani.

4. Slepeny spoj by mél byt pevné fixovan nebo sevien do
doby, nez je dosazeno doby fixace lepidla.

5. Pfed uvedenim sestavy do provozu je nutné nechat
produkt fadné vytvrdnout. Bézné po dobu24 hodin po
sestaveni pfi pokojové teploté.

Materialova specifikace Loctite'"s

LMS je zavedena od 12. unora 2010. Pro udavané vlastnosti
produktu jsou pro kazdou davku k dispozici zkuSebni protokoly.
Protokoly LMS dale obsahuji vybrané parametry fizeni jakosti,
které se povazuji za vhodné ke specifikaci pro zakaznika. V
neposledni fadé funguje na misté komplexni systém kontroly,
ktery zajiStuje kvalitu vyrobku a jeho shodu. Zvlastni
pozadavky upfesnéné zakaznikem mohou byt feSeny pomoci
systému "Henkel Quality ".

Skladovani

Produkt skladujte v neotevienych originalnich nadobach na
suchém misté. Informace o skladovani produktu jsou uvedeny
na etiketé nadob.

Optimalni podminky skladovani: 2 °C az 8 °C. Skladovani
pod 2 °C nebo nad 8 °C muze nepfiznivé ovlivnit vlastnosti
produktu. Material odebrany z nadoby mlze byt béhem
pouzivani kontaminovan. Protojej nikdy nevracejte do
originalniho  obalu. Spole¢nost Henkel nemlze nést
odpovédnost za produkt, ktery byl kontaminovan nebo
skladovan za podminek jinych, nez vySe uvedenych. Pokud
jsou potfebné dalsi informace, kontaktujte VasSe mistni
technické nebo zakaznické oddéleni Henkel Loctite.

Prevody
(°Cx1.8)+32="°F
kV/mm x 25.4 = V/mil
mm / 25.4 = inches
um/ 25.4 = mil
Nx0.225=1b

N/mm x 5.71 = Ib/in
N/mm? x 145 = psi
MPa x 145 = psi

N-m x 8.851 = Ib-in
N-m x 0.738 = Ib-ft
N-mm x 0.142 = oz-in
mPa's = cP

Poznamka: Informace obsazené v tomto technickém listu (TL) vcetné
doporuceni pro pouziti a aplikaci produktu jsou zaloZeny na naSich znalostech o
produktu a zkuSenostech s nim k datu tohoto TL. Produkt mize mit fadu rdznych
aplikaci a ve Vasem prostfedi se mlzZe jednat o aplikace a pracovni podminky,
které jsou mimo nasi kontrolu. Spole¢nost Henkel tedy neruci za vhodnost svého
produktu pro vyrobni procesy a podminky, za kterych je pouzivate, ani
negarantuje dosazeni Vami zamyslenych vysledkd. Doporucujeme, abyste
pfedem provedli zkouSky k potvrzeni vhodnosti naseho produktu pro Vasi
konkrétni aplikaci.

Henkel Americas
+860.571.5100

Henkel Europe
+49.89.9268.0

Henkel Asia Pacific
+81.45.758.1810

Pro ziskani pfimého spojeni na Vase mistni obchodni ¢i technické oddéleni navstivte:
www.henkel.com/industrial
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Veskera odpovédnost za informace v technickém listu & za libovolna jina
pisemna ¢&i Ustni doporuceni tykajici se dotéeného produktu se vyluGuje, s
vyjimkou situaci, kdy byla vyslovné sjednana, kdy nase nedbalost zpusobila smrt
¢&i zranéni, a s vyjimkou odpovédnosti, ktera povinné vyplyva z platnych zakonu o
odpovédnosti za vyrobky.

V pfipadé, ze produkty dodava Henkel Belgium NV, Henkel Electronic
Materials NV, Henkel Nederland BV, Henkel Technologies France SAS a
Henkel France SA, vezméte na védomi také nasledujici skuteénost: Bude-li
spole¢nost Henkel z libovolnych pravnich duvodu presto pohnana k
odpovédnosti, jeji odpovédnost v Zzadném pfipadé neprekro¢i hodnotu dotéené
dodavky.

Pokud produkty dodava Henkel Colombiana, S.A.S., plati toto prohlaseni o
vylouéeni odpovédnosti: Informace obsazené v tomto technickém listu (TL)
véetné doporu€eni pro pouziti a aplikaci produktu jsou zaloZzeny na naSich
znalostech o produktu a zkuSenostech s nim k datu tohoto TL. Spole¢nost
Henkel neru¢i za vhodnost svého produktu pro vyrobni procesy a podminky, za
kterych je pouzivate, ani pro zamyslené aplikace a vysledky. Doporucujeme,
abyste pfedem provedli zkousky k potvrzeni vhodnosti naSeho produktu.

Veskera odpovédnost za informace v technickém listu & za libovolna jina
pisemna ¢&i Ustni doporuceni tykajici se dotéeného produktu se vyluGuje, s
vyjimkou situaci, kdy byla vyslovné sjednana, kdy nase nedbalost zpusobila smrt
¢&i zranéni, a s vyjimkou odpovédnosti, ktera povinné vyplyva z platnych zakonu o
odpovédnosti za vyrobky.

V pfipadé, ze jsou produkty dodavany Henkel Corporation, Resin
Technology Group, Inc nebo Henkel Canada Corporation, se pouziva
nasledujici odmitnuti.

Veskeré udaje zde uvedené slouzi pouze pro informaci a jsou povazovany za
hodnovérné. NemGzeme prebirat zodpovédnost za vysledky dosazené jinymi
laboratofemi, nad jejichz postupy nemame kontrolu. Je plné na zodpovédnosti
uzivatele posoudit vhodnost jakéhokoli zde uvedeného postupu pro vlastni tucely
a je také na jeho zodpovédnosti, zda pfijme vhodna preventivni opatfeni pro
ochranu majetku a osob proti vSem rizikim, kterd mohou byt spojena s
pouzivanim produktt a manipulaci s nimi.

V tomto duchu se spole¢nost Henkel zvlasté ziika pfimych i vyplyvajicich
zaruk, vcetné zaruk obchodovatelnosti a vhodnosti pro dany ucel,
vznikajicich z prodeje nebo pouzivani jejich produkti. Spoleénost Henkel
zvlasté odmita jakoukoli zodpovédnost za nasledné nebo nahodné Skody
jakéhokoli druhu, véetné nahrady skod.

Tato diskuze o ruznych postupech a sloZenich neznamend, Ze tyto nejsou
patentovany spolecnosti Henkel nebo jinymi subjekty. Kazdému budoucimu
uzivateli doporu€ujeme, aby si pfed sériovym pouZitim otestoval, zda je pro néj
navrhovana aplikace vhodna. Tento produkt miZze byt zahrnut v patentech USA
nebo jinych zemi.

Ochranna znamka

Pokud neni uvedeno jinak, vSechny ochranné znamky v tomto dokumentu jsou
ochranné znamky spolecnosti Henkel ve Spojenych statech a kdekoli jinde. ®
znad&i ochrannou znamku zaregistrovanou na Ufadé obchodniho vlastnictvi
Spojenych statt americkych. (U.S. Patent and Trademark Office)

Reference 0.1
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