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Popis vyrobku
Terostat MS 935 ma nasledujici vlastnosti:
Technologie Silanem modifikovany polymer
Typ produktu Lepidlo, tésnivo
Slozky Jednoslozkovy
Vytvrzeni Vlhkosti
Aplikace Lepeni dild
Vzhled Bily, Sedy, Cerny
Konzistence Pasta, Tixotropni
Zapach Charakteristicky

Terostat MS 935je jednoslozkovy produkt pro té€snéni na bazi
silanem modifikovaného polymeru, vhodny pro davkovani z
pistole. Vytvrzuje vzdudnou vihkosti na trvale pruzny produkt.
Doba vytvorfeni povrchové kuzi¢ky a doba vytvrzeni zavisi na
vihkosti a na teploté. Koneéné vytvrzeni také zavisi na
tloustce vrstvy. Pfi zvySené teploté a vlhkosti se doba
vytvrzeni zkracuje, naopak nizka teplota a nizka vihkost
proces vytvrzeni zpomali. Terostat MS 935 neobsahuje
fedidla, izokyanat, silikon ani PVC a je bez zapachu.
Poskytuje dobrou adhezi k celé fadé materidll a je
kompatibilni s vhodnymi laky. Tento produkt rovnéz vykazuje
dobrou odolnost vuci UV zareni a proto muze byt pouzit pfi
aplikacich jak v interiéru, tak v exteriéru. Terostat MS 935
pevnost nezbytnou pro pruzné lepeni. Tuto schopnost si
zachovava rovnéz pfi teplotach, jaké jsou v opravarskych
pecich (max. 100°C). Terostat MS 935 se nesmrstuje, proto
se v téchto podminkach neprojevi napéti v tahu ani tvorba
dalk(. Terostat MS 935 je nestékavy produkt s vysokou
viskozitou, jehoz poc¢atecni lepivost je schopna udrzet lepené
dily v pozadované poloze, takze ve vétSiné pfipadd neni
nutné lepené dily mechanicky fixovat. Terostat MS 935
umoznuje urychleni vytvrzeni jako dvousloZzkovy material. Viz
technické uUdaje o Terostat MS Power & Speed
Technology nebo Terostat MS 2c-Technology.

Oblast pouziti:

Terostat MS 935 se pouziva v nasledujicich aplikacich:
prGzné a vibracim odolné lepeni kovovych a plastovych dilt
(vyztuhy panel(, stfedni krytiny atd.). pruzné lepeni dfeva
nebo preklizky na kovové plaluby lodi pfi stavbé lodi a
plavidelelestické tésnéni §vU a spojli ve vnitfnim i venkovnim
prostiedi v téchto oblastech: karosérie automobil(i, Zelezni¢ni
vozy, kontejnery a kovové konstrukce, zafizeni, elektrické
zafizeni, klimatizace a ventilace a pod.

TECHNICKE UDAJE

Mérna hmostnost, g/cm?, bily, Sedy: pfiblizné 1.5

Mérna hmotnost, g/cm?, €erny: priblizné 1.45

Nestékavost: nestéka (DIN profil
15 mm)

Doba vytvoreni povrchové kazicky, min*: 5az 20

Rychlost vytvrzeni, mm/24 hod.: pfiblizné 3

Tvrdost Shore-A (ISO 868, Tvrdomér A): pfiblizné 50

Pevnost v tahu (dle ISO 37), MPa: 2.8

Prodlouzeni pfi pfetrzeni (dle ISO 37, pfiblizné 230

rychlost 200 mm/min),%:

Napéti pfi 100 % prodlouzeni (dle 1ISO 37), pfiblizné 1.5

MPa:

Zména objemu (dle DIN 52451), %: <2

Kompatibilita s barvami: podminéné
prelakovatelny (vic
e viz vlastnosti pfi

lakovani)

Odolnost UV zéfeni: bez viditelnych
zmén

UV zdroj: Osram
Vitalux 300W,
suché UV

Vzdalenost od vzorku, cm: 25

Doba trvani testu, tydny: 6

Teplota pfi aplikaci, °C: 5az 40

v rozsahu pracovnich teplot, °C: -40 az +100

Kratkodobé (do 1 hod.), °C: 120

*1S0 291 standardni klima: 23°C, 50% relativni
vihkost vzduchu

Pokyny pro pouziti

Pred pouzitim:

Dfive nez pouzijete tento produkt je nezbytné seznamit se s
Bezpecnostnim listem pro informace o preventivnich opatfenich a
bezpecnostnich doporuc¢enich. U chemickych produkttd jsou
relevantni upozornéni povinné oznacena na etiketé obalu a mél by
na né vzdy bran zretel.

Uprava povrchu pred lepenim:

VSechny lepené povrchy musi byt Cisté, suché a dobfe odmasténé. V
zavislosti na povrchu mlze byt nékdy nutné jeho zdrsnéni nebo
pouziti primeru pro zlepSeni adheze. PF¥i vyrobé plastovych dild se
Casto pouzivaji separatory, které mohu nékdy zustat na povrchu.
Pokud lepime takovy povrch, je nutné z néj tento separator odstranit.
Vzhledem k rlznosti barev a natér je potieba pred lepenim
lakovanych povrchil udélat zkousku adheze. Pro Cisténi je mozne
pouzit Cisti¢ A, FL nebo Terostat 450 z nabidky spole¢nosti Henkel.
Pfi lepeni citlivych plastd jako je PMMA (plexisklo) nebo PC
(Makrolon nebo Lexan) je tfeba vzit do Gvahy jejich sklon k praskani
pod napétim. Pfed vlastnim lepenim je nezbytné udélat zkouSku.
Produkt nema adhezi k plastim, jako je polyethylen, polypropylen a
PTFE (Teflon®). | u dal$ich materiald doporu¢eujeme udélat vlastni
zkous$ky.
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Aplikace:

Nizka teplota materialu vede ke zvysSeni viskozity a snizeni rychlosti
vytlacovani. Tomu je mozné predejit ponechanim produktu po urcitou
dobu pfed aplikaci v misté s pokojovou teplotou. Pokud je lepeny
podklad pfili§ studeny, teplota muze spadnout pod rosny bod, coz
vede ke kondenzaci vihkosti na povrchu. Tomu je mozZné opét
predejit ponechanim lepenych dild v misté s pokojovou teplotou.
Terostat MS 935 je mozné rovnéz davkovat z hobokl nebo sudl
pomoci vysokotlakého Cerpadla s tlatnou deskou. V tomto pfipadé se
fidte zvlastnimi pokyny pro zachazeni s produkty Terostat MS v
hobokach a sudech.

Cisténi:

Pro cisténi dild a zafizeni zaSpinénych nevytvrzenym produktem
Terostat MS 935 doporucujeme pouzit ¢&iti€ Teroson A, D nebo
Teroson FL.

Prelakovani:

Terostat MS 935 muze byt prelakovan pomocijedno nebo
dvouslozkovych barev véetné téch, které jako rozpoustédlo obsahuji
alkohol zpGsobem mokry do mokrého. Okamzitym nalakovanim neni
vytvrzeni znemoznéno, ale zpomaleno. 2K-PUR/akrylické barvy
vykazuji nejlepSi vysledky pfi lakovani dfive, nez je material piné
vytvrzeny. Pro nejlepSi vysledky by méla byt barva aplikovana béhem
3 hodin po naneseni produktu. Po plném vytvrzeni musi byt povrch
pred lakovani vhodnym zplsobem aktivovan. pfi pouZiti barev na
bazi alkydovych pryskyfic sem(ze objevit zpomaleni pfi schnuti
(doporucujeme zkousky). PFi pouziti nékterych typt dvouslozkovych
dvouvrstvych metalickych barev mize za urcitych nevhodnych
podminek dojit k selhani adheze (doporuc¢ujeme udélat vhodné
zkousky s primerem na plasty dle doporuceni vyrobce barev). K
selhani adheze muaze rovnéz dojit pfi pouziti nékterych odstrariovact
silikonu.

SKLADOVANI
Nebezpeci zmrznuti Ne
Doporuc¢ena teplot skladovani, °C 10 az 25

Skladovatelnost (v neotevieném originalnim 12
obalu), mésice

Dalsi informace:

Zieknuti se:

VSechny vySe uvedé udaje, zejména pak doporuceni pro
aplikace a pouziti nasich produktu, jsou zalozené na nasich
znalostech a zku$enostech. Vzhledem k odliSnosti materiald
a podminek, které jsou zcela mimo nasi kontrolu a sou¢asné
znalosti, ddrazné doporucujeme provést vlastni didkladné
zkousky pro ovéfeni, zda produkt vyhovuje zamyslenému
vyrobnimu procesu a aplikaci. Nepfijimame Zadnou
zodpovédnost v souvislosti s informacemi vySe uvedenymi,
nebo v souvislosti s jakymikoli ustnimi radami, s vyjimkou
pfipadl, kdy tak bylo ucinéno z velké nedbalosti nebo s
nepoctivym zamérem.

This datasheet replaces all former versions.
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