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Technicky list
Terostat — MS 937

Jednoslozkovy tmel/té&snéni
Elastické, vysokoviskozni

Zaklad: MS-polymer®

Popis produktu

Terostat — MS 937 je jednoslozkovy lepici tmel na bazi silanem modifikovaného polymeru,
vytvrzujici vzdusnou vihkosti za vzniku mékké elastické hmoty, ur€eny pro nanaseni pistoli. Doba
vytvofeni povrchové kuziCky a doba vytvrzeni zavisi na vzdu$né vihkosti a teploté, ale také na
hloubce spary. ZvySenim teploty a vzduSné vilhkosti je mozné tyto doby zkratit, nizké teploty
stejné jako nizka vihkost vzduchu vytvrzeni zpomaluiji.

Terostat — MS 937 je obzvlasté odolny vuci stékani, a proto ma tento material okamzité po
umisténi lepenych dil do pozadované polohy vysokou pozi¢ni pfilnavost.

Terostat — MS 937 neobsahuje rozpoustédla, izokyanaty, silikony ani PVC a je bez zapachu.
Vykazuje vybornou adhezi k mnoha typum substratd a je slucitelny s vétSinou natérovych
systému. Lepici tmel je vysoce odolny vuci ultrafialovému zafeni, a proto je vhodny jak pro vnitini
tak pro vnéjsi aplikace.

Terostat-MS 937 vykazuje pevnost potfebnou pro pruzné lepeni. Tato vlastnost zustava
zachovana i pfi zvySenych teplotach (max.100°C). Terostat — MS 937 se pfi zahfivani
nesmrstuje, a proto za téchto podminek nedochazi ke vzniku pnuti a deformaci.

Oblast pouziti

Terostat — MS 937 je pouzivan pro nasledujici ucely:

- elastické, antivibraéni spojovani kovl a plastl (lepeni karoserii a stfech pfi vyrobé karavand,
autobus(, tramvaji atd.)

- elastické tmeleni vnitfnich i vnéjSich Svu a spoji v nasledujicich oblastech: karoserie vozidel,
karavany, zelezni¢ni vagony, kontejnery a kovovyroba obecné; zafizeni v elektrotechnice,
zpracovani plastd; klimatiza¢ni a ventilaéni technika.

Technické udaje

Barva: bila

Zapach: bez zapachu
Konzistence: tixotropni pasta
Hustota: cca 1,5 g/lcm?®
Obsah pevnych latek: 100%

Stabilita housenky:
Vytvrzovaci mechanismus:
Vytvoreni povrchové kizicky:

(DIN 50014, 23°C, 50%RH)
Rychlost vytvrzovani:

(DIN 50014, 23°C, 50%RH)
Tvrdost Shore-A (DIN 53505):

(DIN 50014, 23°C, 50%RH)
Pevnost v tahu (DIN 53504):

(DIN 50014, 23°C, 50%RH)
Prodlouzeni pfi pretrzeni DIN 53504

(DIN 50014, 23°C, 50%RH)
Napéti pfi 100% prodlouzeni DIN 53504

nestéka (DIN profil 15 mm)
vzdus$nou vlhkosti

10 — 20 minut

ccad4 —-5mm/ 24 hod

cca 50

cca 3,1 MPa

cca 220%

cca 2,0 MPa

TDS - Terostat - MS 937.doc

Strana 1/4



Teroson

(DIN 50014, 23°C, 50%RH)

Objemové zmény DIN 52451 <2%
Povolené permanentni zatiZzeni: 25%
SnasSenlivost s laky: v zasadé se snaseji, zpomalené schnuti
muzZe nastat u systému na bazi alkydové
pryskyfice (doporucujeme provést
predbé&znou zkousku)
Odolnost UV: zadné zmény povrchu
Testovaci metoda: suché UV
Zdroj UV: Osram Vitalux 300W
Vzdalenost od zdroje: 25cm
Doba testu: 6 tydnu

Teplota pfi zpracovani: 5°C az 40°C

Teplota pfi provozu: -40°C az 100°C
Kratkodobé (do 3h): 120°C

Adheze

Terostat — MS 937 vykazuje vynikajici adhezi k vétSiné obvyklych material(: adheze je dana
k ocelovym plechim (odmastény, fosfatovany, galvanizovany, elektrogalvanizovany);
nerezové oceli, mosazi, hliniku (zbrouseny, eloxovany); sklo, polyamidy; PVC; PUR-RIM,;
polyestery; EPDM a mnoho dalSich termoplastu.

Pfi vyrobé plastl se €asto pouzivaji separaéni prostiedky, které je nutné pred lepenim nebo
utésnovanim dikladné odstranit.

Diky raznému slozeni lakll a barev (zejména praskovych barev) a velkému mnozstvi druhd
povrchll , provedte predbéZnou zkousku.

V zavislosti na typu povrchu muze byt nutné k zajisténi dostateéné adheze povrch zdrsnit nebo
pouzit primer/promoter adheze.

Dulezité upozornéni

Pokud lepite a utésnujete pod napétim polymethylmethakrylat (PMMA), napf. Plexisklo®,
polykarbonaty, napf. Makrolon® nebo Lexan®, mlze vzniknout koroze pod napétim (tzv.
stress cracking). V takovych pfipadech neni vhodné pouzit Terostat — MS 937.

Terostat — MS 937 nema adhezi k polyethylenu, polypropylenu a PTFE (napf. Teflon®).
Povrchy, které nebyly vySe zminény, nejprve vyzkousejte.

Uvodni poznamka

Pfed pouzitim je nezbytné preCist bezpecénostni list vyrobku k ziskani informaci o
preventivnich opatfenich a bezpeénostnich doporuéenich. Také u chemickych vyrobkd,
vyjmutych z povinného oznaceni, je nutno vZdy dodrZovat pfiméfena bezpecnostni opatieni.

Priprava
Lepené plochy musi byt Cisté, suché a odmasténé bez prachu, oleje a vazeliny. Pro Cisténi
pouZzijte Cisti€¢ — A, Cisti¢ — D, Cisti¢ — FL z programu Teroson.

Aplikace

Z kartusi 310ml Ize Terostat — MS 937 nanaSet ruénimi nebo vzduchovymi pistolemi.
Vzduchové pistole vyzaduiji tlak 2 az 5 baru.

Nizka teplota tmelu vede ke zvySeni viskozity, coz se projevi snizenou rychlosti vytlacovani.
Tomu Ize zabranit vytemperovanim tmelu pfed zpracovanim na normaini teplotu.

U pfili§ studenych substratd mize dojit ke kondenzaci vlhkosti a oroseni. Tomu je nutné
zabranit v€asnym temperovanim.
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Po naneseni Ize Terostat — MS 937 uhladit za pomoci mydlové vody. Pokud spoje budou
zakryty, Ize povrch uhladit Spachtli.

Cisténi
Pro Ccisténa nanaSeciho zafizeni a nastroji od nevytvrzeného Terostatu — MS 937
doporuéujeme pouzit Cisti¢ — D.

Vlastnosti laku

Pokud pouzivate kovem pInéné nebo uni-laky, je nutné pro optimalni adhezi lakovani
provadét na ,mokrém® povrchu Terostatu — MS 937. Tyto udaje jsou platné pro dvousloZkové
akrylatoveé laky. Alkydové systémy schnuti zpomaluji a je nutné provést predbéznou zkousku.
Vytvrzovani je mirné zpomaleno, ale nezastaveno.

Skladovani

Nebezpedi zmrznuti ne

Skladovaci teplota 10°C az 25°C

Trvanlivost 12 mésicl v plvodnim baleni
Baleni

Kartuse 310ml

Nebezpeci / bezpeénost / dopravni predpisy
Viz. bezpecnostni list vyrobku

Bezpeénostni pokyny
Viz. bezpelnostni list produktu

Oznaceni pro dopravu
Viz. bezpecnostni list produktu

Upozornéni

NasSe udaje odpovidaji stavajici urovni chemického a technického vyvoje, nekladou si narok na
uplnost. Nejlepsi cesta, jak se vyhnout nezdarlim, za které nemGzeme nést zodpovédnost, je
provedeni vlastnich pokusu. Proto rozdilné zpusoby pouziti a zpracovani materialt vyzaduiji
odsouhlaseni pro dané podminky.

Vydanim tohoto technického listu ztraceji vSechna predesla vydani svoji platnost.
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Zastoupeni v CR:
Henkel KgaA Henkel CR spol s r.o.
Location Heidelberg U Prahonu 10
D-69112 Heidelberg 170 04 Praha 7
Némecko

Tel.: 220 101 111
Tel.: +49-6221-704-0

Fax: +49-6221-705-242
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