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Popis vyrobku
Terostat MS 939 FR ma nasleduijici vlastnosti:

Technologie Silanem modifikovany polymer
Typ produktu Lepidlo, t&snivo

Slozky Jednoslozkovy

Vytvrzeni Vlhkosti

Aplikace Lepeni dild

Vzhled Cerny

Konzistence Pasta, Tixotropni

Zapach Charakteristicky

Terostat MS 939 FR je jednodlozkové lepidlo &i té&snici tmel
na bazi silanem modifikovaného polymeru, uréeny pro
zpracovani z pistole, ktery reakci s vihkosti vytvrzuje na trvale
pruzny material. Doba vytvofeni povrchové kuzicky a doba
vytvrzeni zavisi na vihkosti a na teploté. Konecné vytvrzeni
také zavisi na tloustce vrstvy. Pfi zvySené teploté a vlhkosti
se doba vytvrzeni zkracuje, naopak nizka teplota a nizka
vlhkost proces vytvrzeni zpomali. Terostat MS 939 FR
neobsahuje rozpoustédla, isokyanaty, silikon a PVC.
Poskytuje dobrou adhezi k celé fadé materidll a je
kompatibilni s vhodnymi laky. Tento produkt rovnéz vykazuje
dobrou odolnost vuci UV zareni a proto muze byt pouzit pfi
aplikacich jak v interiéru, tak v exteriéru. Terostat MS 939 FR
pevnost nezbytnou pro pruzné lepeni. Tuto schopnost si
zachovava rovnéz pfi teplotach, jaké jsou v opravarskych
pecich (max. 100°C). Terostat MS 939 FR se nesmrstuje,
proto se v téchto podminkach neprojevi napéti v tahu ani
tvorba dilkd. Terostat MS 939 FR je produkt zpomalujici
hofeni a proto je vhodny vSude tam, kde je potieba omezit
pfipadné Sifeni ohné a je zadouci nizka vznétlivost, jako jsou
napfiklad konstrukce vozidel.

Oblast pouziti:

Terostat MS 939 FR se pouziva v nasledujicich aplikacich:
Pruzné lepeni kov( a plastl, jako je lepni vyplni, paneld,
stfesSnich plech( pfi vyrobé vozidel a karavanu.Pruzné vnitini
i vnéjSi tésnéni spojll a Svu v téchto oblastech: karosérie
automobilt, karavany, Zelezniéni vagony, kontejnery a
obecné kovové konstrukce, v elektroprimyslu, pfi vyrobé
klimatizaci a ventilaci

TECHNICKE UDAJE

Mérna hmotnost, g/cm?: pfiblizné 1.45

Nestékavost: nestéka (DIN profil
15 mm)

Doba vytvoreni povrchové kazicky, min*: priblizné 20

Rychlost vytvrzeni, mm/24 hod.: priblizné 3

Tvrdost Shore-A (ISO 868, Tvrdomér A): pfiblizné 55

Pevnost v tahu (dle ISO 37), MPa: priblizné 3.5

Prodlouzeni pfi pfetrzeni (dle ISO 37, pfiblizné 180

rychlost 200 mm/min),%:
Napéti pfi 100 % prodlouzeni (dle 1ISO 37), pfiblizné 2.1
MPa:

Zména objemu (dle DIN 52451), %: <2

Odolnost UV zafeni: bez viditelnych
zmeén

UV zdroj: Osram
Vitalux 300W,
suché UV

Vzdalenost od vzorku, cm: 25

Doba trvani testu, tydny: 6

Teplota pfi aplikaci, °C: 5az40

v rozsahu pracovnich teplot, °C: -40 az +100

Kratkodobé (do 1 hod.), °C: 120

* SO 291 standardni klima: 23°C, 50% relativni
vihkost vzduchu

Certifikaty a schvaleni
Hoflavost dle DIN 5510

Stupen hoflavosti: S4
Stupen tvorby koufre: SR 2
Stupen odkapnuti: ST2

- NF P 92-501 "Epiradiateur"; klasifikace M1
- NF P 16-101 "Epiradiateur a emise": klasifikace FO

Pokyny pro pouziti

Pred pouzitim:

Dfive nez pouZijete tento produkt je nezbytné seznamit se s
Bezpecénostnim listem pro informace o preventivnich
opatfenich a bezpecnostnich doporucenich. U chemickych
produktl jsou relevantni upozornéni povinné oznacena na
etiketé obalu a mé&l by na né vzdy bran zfetel.
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Uprava povrchu pied lepenim:

Lepené povrchy musi byt Cisté, suché a dobfe odmasténé. V
zavislosti na povrchu muize byt nékdy nutné jeho zdrsnéni
nebo pouZiti primeru pro zlepSeni adheze. PFi vyrobé
plastovych dili se ¢asto pouZivaji separatory, které mohu
nékdy zuUstat na povrchu. Pokud lepime takovy povrch, je
nutné z néj tento separator odstranit. Vzhledem k ruznosti
barev a natérl je potfeba pfed lepenim lakovanych povrchd
udélat zkouSku adheze. Pro Cisténi je mozné pouzit Cisti€ A,
FL nebo Terostat 450 z nabidky spole¢nosti Henkel. P¥i
lepeni citlivych plastl jako je PMMA (plexisklo) nebo PC
(Makrolon nebo Lexan) je tfeba vzit do Uvahy jejich sklon k
praskani pod napétim. Pfed vlastnim lepenim je nezbytné
udélat zkouSku. Produkt nema adhezi k plastim, jako
je polyethylen, polypropylen a PTFE (Teflon®). | u dalSich
material(l doporu€eujeme udélat vlastni zkousky.

Aplikace:

NanaSeni z kartuSe 310 ml se provadi bud ruéni nebo
vzduchovou pistoli Teroson. Z plastovych obald, tzv. salamu
v baleni (310 a 570 ml) odpovidajici ruéni nebo vzduchovou
pistoli. V pfipadé vzduchové pistole je doporu€eny tlak
vzduchu 2 az 5 bar. Nizka teplota materidlu vede ke zvySeni
viskozity a sniZeni rychlosti vytlaCovani. Tomu je mozné
predejit ponechanim produktu po urcitou dobu pfed aplikaci v
misté s pokojovou teplotou. Pokud je lepeny podklad pfilis
studeny, teplota miiZe spadnout pod rosny bod, coz vede ke
kondenzaci vihkosti na povrchu. Tomu je mozné opét predejit
ponechanim lepenych dild v misté s pokojovou teplotou.
Terostat MS 939 FR je mozné rovnéz davkovat z hoboku
nebo sudl pomoci vysokotlakého ¢erpadla s tlaénou deskou.
V tomto pfipadé se fidte zvlastnimi pokyny pro zachazeni s
produkty Terostat MS v hobokach a sudech.

Cisténi:

Pro ¢&isténi nanaseciho zafizeni pfipadné povrchi
znecidténych nevytvrzenym produktem Terostat MS 939 FR
doporucujeme pouzit Cisti¢ A nebo FL.

SKLADOVANI
Nebezpedi zmrznuti Ne
Doporucena teplot skladovani, °C 10 az 25

Skladovatelnost (v neotevieném originalnim 12
obalu), mésice

DalSi informace:

Zieknuti se:

VSechny vySe uvedé udaje, zejména pak doporuceni pro
aplikace a pouziti nasich produktl, jsou zalozené na nasich
znalostech a zku$enostech. Vzhledem k odli$nosti materiald
a podminek, které jsou zcela mimo nasi kontrolu a sou¢asné
znalosti, ddrazné doporucujeme provést vlastni ddkladné
zkousky pro ovéreni, zda produkt vyhovuje zamyslenému
vyrobnimu procesu a aplikaci. Nepfijimame Zadnou
zodpovédnost v souvislosti s informacemi vySe uvedenymi,
nebo v souvislosti s jakymikoli Ustnimi radami, s vyjimkou
pfipadu, kdy tak bylo ucinéno z velké nedbalosti nebo s
nepoctivym zamérem.

This datasheet replaces all former versions.
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