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Technicky list

Zinkovy sprej

Strikatelny zinkovy prach, korozni ochrana v primeru
Aerosolové baleni

Zaklad: zinek s epoxidovym cinidlem Datum vydani: 25.08.2008

Popis produktu

Zinkovy sprej je strikatelny rychle vytvrzujici zinkovy prach, korozni ochrana
v primeru, aerosolové baleni na bazi zinku v epoxidu. PFipravek zajistuje
optimalni ochranu proti korozi Zeleza a oceli jako vysledek elektrochemické
reakce. Suchy film velmi dobre drzi na cistém kovovém dilu a ma velmi
dobrou odolnost proti abrazi. Také vede elektricky proud za mokra i za
sucha. Jako vysledek samohojeni je zinkovy sprej schopny sam uzavirat své
drobné poskozeni na ochranu kovového povrchu.

Oblast pouziti

Zinkovy sprej se ¢asto pouziva na opravu svarovani na karosérii automobilu,
dild, které jsou plvodné galvanizovédny a po svareni nebudou lakovany.
Zinkovy sprej slouzi také jako protikorozni ochrana svarovanych mist béhem
MIG nebo bodového svafovani (20 - 30um tloustka suchého filmu).

Zinkova sprej se pouZiva v ocelafském primyslu, na pfistroje, zafizeni, lodé

7 .0 . 7 . vrs 7 . v 4 « Ié
a vyrobu stroju. Zejména je vyuzivan tam, kde je treba vysoka protikorozni
ochrana a vysoké mechanické napéti.

Technické udaje

Barva: Seda

Zapach: po rozpoustédlech

Hustota: cca 1,0 g/cm?

Doba schnuti: cca 30 min

Korozni odolnost: bez koroze (solny test dle DIN

53167 - 35°C, 5% roztok, 1h),
tloustka filmu - 50 ym

e\dheze (dle DIN 53151): GT 0-1
Cisteni: acetonem nebo Teroson D
Provozni teplota: -50°C az 500°C (pIné vytvrzeny)

Uvodni poznamka

Pfed pouzitim je nezbytné precist bezpecnostni list vyrobku k ziskani
informaci o preventivnich opatrenich a bezpecnostnich doporucenich. Také u
chemickych vyrobkld, vyjmutych z povinného oznaéeni, je nutno vzdy
dodrzovat primérena bezpecnostni opatreni.
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Priprava povrchu

Plochy urceni k naneseni Zinkového spreje musi byt suché, Cisté, bez rzi a
mastnoty. Pokud jsou pfitomny zbytky starych lakd nebo rzi, je nutné je
nejdrive odstranit. Pokud je to mozné, povrchy opiskujte; ocelové povrchy
jsou pripravovany tryskanim dle SA 2.5 dle DIN 55928.

Aplikacni podminky

Zinkovy sprej nenanasejte pri teploté nizsi nez 10°C a pfi RH vyssi nez 80%.
Teplota kovového podkladu nesmi prekrocit 30°C a musi byt alesporni o 3°C
vySSi nez je teplota rosného bodu.

Aplikace

Pripravek musi mit pfi aplikaci pokojovou teplotu. Nadobku pred pouzitim
dikladné protfepejte, tiepejte alespoft 1 minutu, dokud v baleni neusly$ite
chrastit kulicku. Nadobku drzte vertikalné pri postriku. Nanasejte ve 2 az 3
smérech ve vzdalenosti 20 — 30 cm od povrchu.

Po skonleni aplikace obratte nadobku vzhlru nohama a stfikejte, dokud
nevychazi jen Ciry hnaci plyn.

Schnuti

Je mozné schnuti za normalni i zvySené teploty. Pfi schnuti za normalni
teploty ma na schnuti vliv teplota podkladu stejné jako relativni vihkost
vzduchu. Suseni v troubé urychluje vytvrzeni.

Nasledujici data pro suseni za normalni teploty:

Suchy pro prach: cca 30 minut

Suchy pro dotyk: cca 60 minut

Prelakovatelnost: po 12 - 24 hodinach
Nasledujici data pro suseni v troubé:

Doba vétrani: cca 10 minut

Doba zapékani: cca 30 minut

Zapékaci teplota: 60°C - 80°C
Lakovani

Tam, kde je nutné lakovat, provedte predbézné zkousky kompatibility.
Vrchni natér nanasejte pouze na dlkladné vytvrzenou vrstvu zinkového
spreje. Dobré zkusenosti jsou s jednoslozkovymi laky.

Cisténi
Zbytky odstranujte ihned pomoci acetonu nebo Terosonu FL.
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Upozornéni: rozpoustédla mohou poskozovat laky.

Skladovani

nebezpeci zmrznuti: ne

doporucena teplota: 10°C - 20°C (nikdy ne nad 50°C)
skladovatelnost: 18 mésich

Baleni

Aerosolové baleni 400ml Art.no. 158.18T IDH 333170

Nebezpeci / bezpecnost / dopravni predpisy
Viz. bezpecnostni list vyrobku

Doplnujici informace

VOC barvy a laky (EU):

Zakonny podklad: Predpis 2004/42/ES

Produkt (pod)kategorie: Specialni konecné Upravy
Mezni hodnota VOC stupen 1 (2007): 840 g/I
Maximalni obsah VOC: 658 g/I

Bezpecnostni pokyny
Viz. bezpecnostni list produktu

Oznaceni pro dopravu
Viz. bezpecnostni list produktu

Upozornéni

Udaje uvedené v tomto technickém listu, zejména doporuceni ohledné
aplikaci a pouziti, jsou dle nasSich znalosti a zkuSenosti. Diky rozdilnosti
pouzitych materidld a podminek testl, dle kterych byly ziskdny vyse
uvedené Udaje, dlrazné doporucujeme provést vlastni nezavislé zkoudky na
konkrétnich materidlech za konkrétnich podminek. Za radné odzkouseni a
schvaleni dané technologie piné odpovida zakaznik. Z verbalnich doporuceni
nebo poradenstvi nemlze byt pro firmu Henkel CR vyvozovdna 23dnd
hmotna odpovédnost za pripadnou nefunkcénost technologie.

Vydanim tohoto technického listu ztraceji vSechna predesla vydani svoji platnost.

Henkel KGaA Zastoupeni v CR:
D-69112 Heidelberg Henkel CR spol s r.o.
Tel.: +49-6221-704-0 U Prihonu 10
Fax: +49-6221-704-698 170 04 Praha 7

Tel.: 220 101 111
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